80/100

S/SGA FF X DG S

ANTI HIELO CONTROL DISENO ITALIANO REGULACION
ELECTRONICO EXTERNA DE
TEMPERATURA

/ ACUMULADOR A GAS / MURAL / BAJO NOX
/ CAMARA ESTANCA / EVACUACION DE HUMOS DE TIRO FORZADO

- Bajo NOx: conforme a ErP 2018 u ;
- Encendido electrénico (necesita alimentacion eléctrica)
- Calderin esmaltado al titanio deFaA+

. Anodo de magnesio

« Preparado para trabajar solo a GN

- Evacuacién de humos con codo 90° orientable a 360°
- Alta eficiencia energética

- Funcién antihielo

. Sistema de evacuacién de humos coaxial @60/100 con
longitud méxima 4 m (no incluido)

DATOS TECNICOS S/SGA FF X 80* S/SGA FF X 100*
Capacidad nominal | 75 100
Potencia térmica kW 4 4
Potencia util kW 37 37
_ Tiempo de calentamiento (AT= 45°C) Min. 43 54
Agua continua a AT=30°C I/h. 135 136
o o Consumo de metano G20 m*/h 0,55 0,55
[ o] Presién nominal bar bar 8 8
Dist. max. ©@60/100 m 4 4
e Dist. méx. coaxial ®60/100 m 10 10
: © Peso neto kg 38 57
310 )
o Max.
DIMENSIONES
a mm 505 645
b mm 348 348
——|< T c mm 238 248
100 # d mm 950 1100
E|U | 115 Consumo en condiciones estandar: 15°C, 1013 mbar
S/SGA FF X 80* 100*
Clase Erp ACS ErP A A
917 258 m Perfil de consumo ErP M M
60 E— Cédigo 32101 3211012
PRECIO EN EUROS 1.299,00 1.345,00
115
LEYENDA.
E Entrada agua fria G 3/4”
U Salida agua caliente G 3/4” * El valor de la capacidad que se muestra en este catalogo identifica la categoria del
Entrada gas G 1/2" producto. La capacidad real del producto se informa en la documentacion técnica relativa.
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